MZ4W

Maszyna do wbijania zatrzaskéw kasetkowych Z4W
ver.3.2 pneumatyczna, 2021-03

Przeznaczenie

Maszyna MZAW przeznaczona jest do réwnoczesnego mocowania obu czegsci
zapiec¢/zatrzaskow kasetkowych Z4W, ZAMW, Z5W w kasetkach drewnianych o réznych
rozmiarach. Dzigki napedowi pneumatycznemu, proces wbijania nie wymaga uzywania sity i
jest bardzo precyzyjny. Regulowane blokady materialu jednoznacznie ustalaja pozycje
zatrzasku na kasetce. Starannie dopasowane gniazda pod czgsci skladowe zatrzasku,
uniemozliwiajag powstanie uszkodzen podczas procesu osadzania. Dzigki temu gotowy
produkt wyglada profesjonalnie i jednolicie. Zastosowanie tej maszyny prowadzi do
usprawnienie procesu produkcyjnego, zwielokrotnienia wydajno$ci i utrzymanie wysokiej
jakosci mocowania zatrzaskow kasetkowych w produktach, takich jak kasetki, pudetka, etui.
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MZ4W-el. -wersja ze sterowaniem elektrycznym i zmodyfikowanymi

ogranicznikami
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Maszyna MZ4W-el posiada naped sitownikiem pneumatycznym, dlatego wymagane
jest podtaczenie do Zrédla sprezonego powietrza o cisnieniu minimalnym 4 Bar i wydajnosci
min. 120 I/min. Maszyna posiada wiasny regulator cisnienia i odwadniacz, ale mimo tego
dostarczane powietrze powinno by¢ wstepnie odwodnione i pozbawione czastek statych
(pytu). Sitownik jest typu dwustronnego dziatania i nie wymaga smarowania mgta olejowa.

Przylacze spr¢zonego powietrza jest zrealzowane zlaczka wtykowa typu 26. Parametry
sprezonego powietrza ustala regulator z filtrem 1 automatycznym odwadniaczem. Kolejnym
elementem jest zawor bezpieczenstwa (czerwony grzybek), ktérego wcisnigcie powoduje
zamkniecie doplywy poowietrza do czgsci wykonwaczej 1 rownoczesnie spuszczenie
cisnienia roboczego z catego uktadu maszyny.

Sterowanie sitownikiem jest wykonywane przy uzyciu pedatu zaworowego. Jest to
przelacznik pneumatyczny monostabilny, ktéry steruje zaworem gléwnym sitownika
dwustronnego dziatania.
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W wersji ze sterowaniem elektrycznym sitownik jest uruchamiany dodatkowym
zaworem elektrycznym, a pedat sterujacy moze by¢ odcigty od zasilania wylgcznikiem
bezpieczenstwa (grzybkiem) z kluczykiem. Wersja ta wymaga do pracy podtaczenia do
gniazda sieci zasilajacej 230V z bolcem ochronnym.

Konstrukcja glowicy - dostosowanie do wmagan

do na dolng czesé zapisciaw
ji kolcami pionowo do gary

Regulacja pionowej pozyg
zapigcia na kasetce

W celu uruchomienia maszyny nalezy:

- dla wersji elektrycznej - podtaczy¢ zasilanie 230V do gniazda z bolcem ochronnym

« podtaczy¢ przewdd pneumatyczny z kompresora za pomoca szybkoztaczki

- ustawi¢ wymagane cisnienie robocze ( standardowo 4Bar) pokretlem, sprawdzi¢ czy w
zbiorniku odwadniajagcym nie ma wody ew. oczys$ci¢ osuszacz dolnym zaworem
spustowym

- w wersji elektrycznej wtozy¢ kluczyk do stacyjki i przekreci¢, gotowos¢ maszyny do
pracy sygnalizowana jest kontrolka na pulpicie

«  w wersji pneumatycznej odblokowa¢ grzybek bezpieczenstwa - zawor giéwny

« ustawi¢ ograniczniki pozycjonujace kasetk¢ z bokéw

- sprawdzi¢/ustawi¢ ograniczniki pozycjonujace zatrzask na kasetce

- usuna¢ wszelkie przedmioty z pola roboczego maszyny i sprawdzi¢ dziatanie maszyny
uruchamiajgc ja pedatem

- wlozy¢ obydwa elementy zatrzasku w odpowiednie gniazda

- nalozy¢ niedomknieta kasetke na uchwyty zwracajac uwage na pozycjonery

« uruchomi¢ maszyne¢ pedalem i po osadzeniu zapigcia wyja¢ gotowa kasetke
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kontrolka
zasilania
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Zalecenia bezpieczenstwa:

- wersja ze sterowaniem elektrycznym wymaga podtaczenia do gniazda sieci zasilajace;j
230V z bolcem ochronnym. Niedozwolone jest stosowanie przedtuzaczy, nie
posiadajacych przewodu ochronnego (dwuzytowych)

- niedozwolone jest uzywanie maszyny przez osoby nieprzeszkolone

- przy czasowym zaprzestaniu korzystania z maszyny zablokowa¢ maszyne:

- grzybkiem bezpieczenstwa /zaworem w wersji penumatycznej
- w wersji elektrycznej przyciskiem 1 wyjac kluczyk ew. odtaczy¢ przewod
pneumatyczny lub zakrgci¢ zawor wejsciowy.

« po zakonczeniu pracy nalezy odtaczy¢ przewody: zasilajacy i doprowadzajacy
sprezone powietrze (lub zamkna¢ zawdr wejsciowy) i spuscic ci$nienie z uktadu
naciskajac pedat lub odwadniacz.

- stosowac si¢ do ogélnych zasad BHP

Dane techniczne:

Zatrzaski mozliwe do osadzania :

Mozliwo$¢ osadzania w:
Naped pneumatyczny:

cigzar maszyny :

wymiary (szer./ gteb/ wys):
rozstaw blokad dla materiatu:

Z3W, ZAW, Z5W i inne po wymianie uchwytéw produktowych
drewno, tektura, MDF, tworzywa sztuczne

ci$nienie robocze 4 Bar, wydajno$¢ min 120 1/min, pedat nozny
ok. 55 kg

45 cm / 45cm / 105 cm, stolik 35 x 35 cm

max. 95cm, w pelni regulowany
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